Temel Paslanmaz Celik Kalitelerine Ait Kimyasal Kompozisyon

st AISI/ASTM EN Dizayni EN Kodu| C (%) Si (%) Mn (%) P max S N Cr Mo Ni Diger
201 X12CrMnNiN17-7-5 | 1.4372 <=0,15 <=1,00 5,50-7,50 0,045 <=0,015 0,05-0,25 | 16,00-18,00 3,50-5,50
202 X12CrMnNiN18-9-5 | 1.4373 <=0,15 <=1,00 7,50-10,50 | 0,045 <=0,015 0,05-0,25 | 17,00-19,00 4,00-6,00
301 X10CrNi18-8 1.4310 | 0,05-0,15 <=2,00 <=2,00 0,045 <=0,015 <=0,11 16,00-19,00 <=0,80 6,00-9,50
303 X8CrNiS18-9 1.4305 <=0,10 <=1,00 <=2,00 0,045 0,15-0,35 <=0,11 17,00-19,00 8,00-10,00 Cu<=1,00
304 X5CrNi18-10 1.4301 <=0,07 <=1,00 <=2,00 0,045 <=0,015 <=0,11 17,50-19,50 8,00-10,00
304L X2CrNi19-11 1.4306 <=0,03 <=1,00 <=2,00 0,045 <=0,015 <=0,11 18,00-20,00 10,00-12,00
E 309S X12CrNi23-13 1.4833 <=0,15 <=1,00 <=2,00 0,045 <=0,015 <=0,11 22,00-24,00 12,00-14,00
E 310S X8CrNi25-21 1.4845 <=0,10 <=1,50 <=2,00 0,045 <=0,015 <=0,11 24,00-26,00 19,00-22,00
=8 314 X15CrNiSi25-21 1.4841 <=0,20 1,50-2,00 <=2,00 0,045 <=0,015 <=0,11 24,00-26,00 19,00-22,00
316 X5CrNiMo17-12-2 1.4401 <=0,07 <=1,00 <=2,00 0,045 <=0,015 <=0,11 16,50-18,50 | 2,00-2,50 | 10,00-13,00
316L X2CrNiMo17-12-2 1.4404 <=0,03 <=1,00 <=2,00 0,045 <=0,015 <=0,11 16,50-18,50 | 2,00-2,50 | 10,00-13,00
316Ti X6CrNiMoTi17-12-2 | 1.4571 <=0,08 <=1,00 <=2,00 0,045 <=0,015 16,50-18,50 | 2,00-2,50 | 10,50-13,50 Ti:-5xCt0 0,70
321 X6CrNiTi18-10 1.4541 <=0,08 <=1,00 <=2,00 0,045 <=0,015 17,00-19,00 9,00-12,00 Ti:-5xCt0 0,70
347 X6CrNiNb18-10 1.4550 <=0,08 <=1,00 <=2,00 0,045 <=0,015 17,00-19,00 9,00-12,00 Nb:10 x C to 1,00
904L X1NiCrMoCu25-20-5 | 1.4539 <=0,02 <=0,70 <=2,00 0,030 <=0,010 <=0,15 19,00-21,00 | 4,00-5,00 | 24,00-26,00 Cu:1,20-2,00
ﬁ 2205 X2CrNiMoN22-5-3 1.4462 <=0,03 <=1,00 <=2,00 0,035 <=0,015 0,10-0,22 | 21,00-23,00 | 2,50-3,50 4,50-6,50
|
% 2304 X2CrNiN23-4 1.4362 <=0,03 <=1,00 <=2,00 0,035 <=0,015 0,05-0,20 | 22,00-24,00 | 0,10-0,60 3,50-5,50 Cu:0,10-0,60
e 2507 X2CrNiMoN25-7-4 1.4410 <=0,03 <=1,00 <=2,00 0,035 <=0,015 0,24-0,35 | 24,00-26,00 | 3,00-4,50 6,00-8,00
420 X20Cr13 1,4021 | 0,16-0,25 <=1,00 <=1,50 0,04 <=0,015 12,00-14,00
:E 420 X30Cr13 1,4028 | 0,26-0,35 <=1,00 <=1,50 0,04 <=0,015 12,00-14,00
E 420 X39Cr13 1,4031 | 0,36-0,42 <=1,00 <=1,00 0,04 <=0,015 12,50-14,50
E 420 X46Cr13 1,4034 | 0,43-0,50 <=1,00 <=1,00 0,04 <=0,015 12,50-14,50
420MoV X50CrMoV15 1,4116 | 0,45-0,55 <=1,00 <=1,00 0,04 <=0,015 14,00-15,00 | 0,50-0,80 V:0,10-0,20




A) Ostenitik paslanmaz gelikler: Paslanmaz celigin bilesiminde yeterince nikel bulunuyorsa i¢ yapisi oda sicakliginda dstenit olur.
Ostenit celiklerin temel bilesimi %18 Cr ve %8 Ni’ dir. Toplam paslanmaz celik tiretimi icinde 6stenit celiklerin payi yaklasik %70’dir.
Baslica Ozellikleri :

- Mikemmel korozyon dayanimina sahiptirler.
- Kaynak edilebilme kabiliyetleri milkemmeldir.

- Suinek olduklarindan kolay sekillendirilebilirler.

- Hijyeniktirler, temizligi ve bakimi kolaydir.

- Yiksek sicakliklarda iyi mekanik 6zelliklere sahiptirler.

- Dustuik sicakliklarda mekanik 6zellikleri miikemmeldir.

- Manyetik degildirler.

- Dayanimlari sadece peklesme ile arttirilabilir.

- Kullanim yerleri: Gida isleme ekipmanlari, mutfak gerecleri, otomotiv, tip endistrisi, esanjor ve boiler tiretimi, kimya tesisleri ve ekipmanlari

Ornek: ASTM 301, 302, 303, 304, 305, 308, 309, 310, 314, 316, 321, 329, 347

B) Ferritik Paslanmaz Celikler: Bunlar diislk karbonlu ve %12-18 Cr ihtiva eden paslanmaz geliklerdir.

Baslica ozellikleri:

- Orta ve iyi derecede olan korozyon dayanimi, krom miktarinin artmasiyla iyilesir.



- Isil islemle dayanim arttirilamaz ve sadece tavlanmis durumda kullanilir.
- Manyetiktirler

- Kaynak edilebilme kabiliyeti distiktir.

- Ostenitik celikler kadar kolay sekillendirilemezler.

- Kullanim yerleri: Mutfak gerecleri, dekoratif uygulamalar, otomobil sase parcalari, egzoz elemanlari, beyaz esya endustrisi

Ornek: ASTM 409, 410, 430, 439, 441

C) Dubleks Paslanmaz Celikler: Bu gelikler yiiksek oranda Cr %18 - 28 ve orta miktarda Ni %4,5 — 8 igeren geliklerdir. Ni miktari en cok %8
olup bitin i¢ yapinin 6stenitik olmasi icin yetersizdir. Ferrit ve Ostenit fazlarindan olusan i¢ yapi nedeniyle celikler dubleks olarak adlandirilir.
Dubleks geliklerin ¢ogunlugu %2,5 — 4 Mo igerir.

Baslica ozellikleri:

- Gerilimli korozyona karsi yiksek dayanikliliga sahiptir.

- Klor iyonunun bulunmadigi ortamlarda daha yuksek korozif dayanim gosterirler.

- Ostenitik ve ferritik celiklerde daha yiiksek mekanik dayanim saglar.

- lyi kaynak edilebilme ve sekil alma kabiliyetleri vardir

- Kullanim yerleri: Deniz ve tuzlu su ortaminda, i1si degistiricilerde, petrokimya tesislerinde.

Ornek: ASTM 2205



D) Martenzitik Paslanmaz Celikler: C miktari %0,1’den fazla olan gelikler yiksek sicakliklarda dstenitik i¢ yapiya sahiptir

Ostenitleme sicakligi celigin tiiriine gére 950 — 1050 C arasindadir. Bu sicakliklarda tutulan gelige su verilirse martenzitik bir i¢ yapi elde edilir.
Bu sekilde elde edilen yiiksek sertlik ve mekanik dayanim C yiizdesi ile artar. Bu geliklerin iceriginde Ni pek bulunmaz.

Bu ¢elik korozyona karsi en az direng gosterir.

Baslica ozellikleri :

- Orta derecede korozyon dayanimina sahiptirler.

- Isil islem uygulanabilir, béylece yiksek dayanim ve sertlikler elde edilebilir.

- Kaynak edilebilme kabiliyetleri dtsiktar.

- Manyetiktirler.

- Kullanim yerleri: Bigaklar, ameliyat aletleri, miller, pimler.

Ornek: ASTM 420
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